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1 Konfigurationsbeispiel CNC-Station hinzufügen  

Aus SINUMERIK CNC Steuerungen der Baureihen PowerLine und 

SolutionLine können Variable als OPC-Tags übernommen werden.  

In dem Beispiel werden Variable aus der SINUMERIK CNC (NCU) 

und der in der CNC integrierten SPS (S7-PLC300) als OPC-Tags 

definiert. Diese OPC-Tags werden in der im IBH Link UA integrierten 

SPS (WinAC RTX) verknüpft und stehen dann einem externen Client 

zur Verfügung. 

In de Beispiel wird eine SINUMERIK CNC SolutionLine genutzt. Nur 

die Ethernet Verbindung zu den Steuerungen der Baureihe 

PowerLine bzw. SolutionLine ist unterschiedlich. Die einzelnen 

Schritte mit der Handhabung des IBH OPC UA Editor sind 

weitgehend identisch. 

 

1.1.1 SINUMERIK CNC Baureihen SolutionLine 840D-SL 

Die Baureihe SolutionLine verfügt über die folgenden drei (3) 

Ethernet Ports.  

Schnitt-
stelle 

Beschrif-
tung 

Bezeich-
nung 

Anschluss-Einstellungen 

Ethernet 
IE1/OP 

X120 (Eth 2) Anschluss an das Anlagennetz mit der 
voreingestellten IP-Adresse 
192.168.214.1 mit Subnetz-Maske 
255.255.255.0 und aktivem DHCP-
Server für SINUMERIK 

Ethernet 
IE2/NET 

X130 (Eth 1) Anschluss an das Firmennetz als 
Standard-DHCP-Client 

Ethernet X127 (Ibn 0) Service-Anschluss mit fester IP-
Adresse 192.168.215.1 und fester 
Subnetz-Maske 255.255.255.224 mit 
aktivem DHCP-Server 
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Schnitt-
stelle 

Beschrif-
tung 

Bezeich-
nung 

Anschluss-Einstellungen 

DB2 / MPI X136  
MPI Anschluss an CNC integrierten 
SPS (S7-PLC300) 

 

 

Ist der PC auf dem die Software IBH OPC UA Editor abläuft in 

einem Netzwerk mit DHCP-Server angeschlossen, eignet sich der 

Port X130 am besten für den Anschluss. Die NCU ist als Standard-

DHCP-Client eingerichtet und erhält die IP-Adresse vom Firmennetz 

DHCP-Server. In der SINUMERIK CNC ist der Port 102 der Firewall 

freizuschalten. 

 

Mit einem Klick auf den Befehl CNC-Station hinzufügen, wird ein 

Dialogfeld zur Eingabe von Verbindungsdaten zur SINUMERIK CNC 

geöffnet. 

 

Der Befehl CNC-Station hinzufügen, startet den 

Konfigurationsprozess. 

1.1.2 SINUMERIK CNC Baureihen PowerLine 840D 

Die CNC Steuerungen der Baureihen PowerLine verfügen über 

keine Ethernet-Schnittstelle. Hier ist die Verbindung über einen  
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IBH Link S7++, der in den projektierten Modus geschaltet ist, 

aufzubauen. Diese CNC Steuerungen verfügen über zwei (2) 

Verbindungskanäle zur SPS (PLC) und fünf (5) Verbindungskanäle 

zur NCK. Ein Verbindungskanal zur SPS (PLC) ist immer belegt 

durch das angeschlossene HMI. 

 

SINUMERIK CNC PowerLine über MPI/Profibus Gateway verbinden 

Mit einem Klick auf den Befehl CNC-Station hinzufügen, wird ein 

Dialogfeld zur Eingabe von Verbindungsdaten zur SINUMERIK CNC 

geöffnet.  

Dialogfeld zur Eingabe von Verbindungsdaten zur CNC 840D Power 

Line. 

 

1.1.3 SINUMERIK Modell auslesen SolutionLine / PowerLine 

Mit Bestätigung von OK im Dialogfeld CNC-Station 

hinzufügen, wird eine Verbindung zur SINUMERIK 
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CNC aufgebaut und Informationen ausgelesen. Die Informationen 

werden angezeigt.  

 

 

Eine Änderung des Status von Read Only (RO) auf Read Write 

(RW) ist aus Sicherheitsgründen nicht im IBH Link UA möglich. Eine 

Statusänderung der ausgelesenen Daten von Read Only (RO) auf 

Read Write (RW) ist in der vom IBH OPC UA Editor exportierte 

Dateien im XML–Format möglich.  

Die Anzahl der aus der CNC ausgelesenen Daten ist sehr groß. 

Daher sollten vor dem Export die gewünschten OPC-Tags 

ausgewählt werden. In der exportierten XML-Datei sind dann nur die 

ausgewählten OPC-Tags vorhanden.  

1.1.4 Variable als OPC-Tag aktivieren 

Durch Anklicken des Symbols Plus vor dem Symbol des 

Variablenbereichs werden die vorhandenen Variablen angezeigt.  

Anmerkung: 

Alle aus der CNC ausgelesenen Daten (Maschinendaten, GUDs, 

R-Parameter) haben den Status Read Only (RO). Die Werte der 

Daten können gelesen (angezeigt) werden.  

Viele CNC Daten dürfen auf keinen Fall den Status Read Write 

(RW) erhalten und beschrieben werden.  
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Wird eine Variable markiert, wird dies als 

OPC-Tag übernommen und mit zusätzlichen 

Informationen in das untere Teilfenster übernommen. 

 

Um den Status der OPC-Tags zu ändern ist die Konfiguration zu 

exportieren. 

1.1.5 Konfiguration exportieren  

Mit dem Befehl Exportieren wird die Konfiguration im XML-Format 

in einer Datei mit der Dateiendung *.opx gespeichert.  
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Die vom IBH OPC UA Editor exportierte Dateien im XML–Format ist lesbar 

und kann direkt bearbeitet werden.  

 

Diese Datei im xml-Format kann mit einem Editor (notepad++) 

geöffnet werden, um den Status einzelner Variablen von Read Only 

(RO) nach Read Write (RW) zu ändern. Die geänderte XML mit der 

Dateiendung *.opx Datei ist zu speichern und zur weiteren 

Bearbeitung in den IBH OPC UA Editor zu importieren. 

 

1.2 SINUMERIK 840D – integrierte SPS in IBH OPC UA 
Editor einfügen 

Der Befehl Neue Steuerung aus dem Kontextmenü öffnet das 

Dialogfeld Neue Steuerung. Der Befehl Neue Steuerung ist auch im 

Menü Bearbeiten vorhanden. 

Im Dialogfeld Neue Steuerung werden die Verbindungsein-

stellungen zur Steuerung (SPS, CPU usw.), die mit dem OPC UA 

Server verbunden werden soll, festgelegt.  
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Mit einem Rechtsklick auf das Server-Symbol (IBH 

Link UA) wird ein Kontextmenü geöffnet.  

Dialogfeld Neue Steuerung 

 

Name der Steuerung 

Der Name ist frei wählbar und sollte keine Leerzeichen enthalten 

(z.B. CNC-PLC-300).  

Hostname / IP-Adresse 

Als IP-Adresse ist die Adresse des IBH Link S7++, der die Online-

Verbindung zwischen dem IBH Link UA (OPC UA Server) und der in 

der CNC integrierten SPS (S7 PLC-300) erstellt, einzugeben. 

Protokoll 

Als Protokoll ist S7 TCP/IP auszuwählen. Die Racknummer und die 

Steckplatznummer und Position sind vorgegeben.  

Anmerkung: 

In den SINUMERIK CNCs sind SPS Steuerungen der Serie S7-PLC 300 

integriert (PLC 314, PLC 314C-2DP, PLC 315-2DP, PLC 317-2DB, PLC 

319-3 PN/DB). Die online Verbindung IBH Link UA – zur in der CNC 

integrierten SPS S7-PLC 300 muss über einen IBH Link S7++ erfolgen. 
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Position der Zielbaugruppe 

Zielbaugruppe auf gleichem Baugruppenträger ist auszuwählen. 

Verbindung testen 

Ist das Dialogfeld Neue Steuerung vollständig ausgefüllt kann die 

Online-Verbindung zur verbundenen CPU getestet werden.  

Der Aufbau der Verbindung wird mit dem Befehl 

Verbindung testen gestartet.  

Eine Information über die erfolgreiche Verbindung wird angezeigt. 

 

Die Einstellungen des Dialogfelds Neue Steuerung wird mit 

Anklicken von OK übernommen und geschlossen.  

1.2.1 Rechtes Projekt-Fenster 

Im rechten Teil des Projektfensters werden die Verbindungs-

einstellungen zur CNC integrierten SPS (S7 PLC-300) angezeigt. 

 

1.2.2 CNC integrierten SPS Programm zuordnen 
 

Das in der CNC integrierten SPS (S7 PLC-300) 

vorhandene SPS-Programm sollte dem Projekt 

zugeordnet werden. Aus dem SPS-Programm 

werden Variable, Daten und 

Programminformationen übernommen. 

Im Dialogfeld Programmauswahl das zu öffnende 

SPS Programm auswählen. 

Durch Anklicken des Symbols 

Plus vor dem Symbol wird das 

SPS Programm in dem Projekt angezeigt.  
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Mit Anklicken von OK werden die Variablen, Daten und 

Programminformationen in den IBH OPC UA Editor übernommen. 

1.2.3 Variable als OPC-Tags definieren 

Aus der Liste der übernommenen Variablen sind die im Projekt 

benötigten OPC-Tags auszuwählen. 

 

Mit einem Klick auf das Symbol Variablen wird im rechten Teil des 

Projekt-Fensters die Variablen / Daten aus dem übernommenen SPS 

Programm aufgelistet. Durch Anklicken 

des Symbols Plus vor dem Symbol des 

Variablenbereichs werden die vorhandenen Variablen angezeigt.   
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Wird eine Variable markiert, wird dies als OPC-Tag übernommen 

und mit zusätzlichen Informationen in das untere Teilfenster 

übernommen. 

 

Neue Variable (OPC-Tag) hinzufügen / verändern 

Mit einem Rechtsklick auf eine Zeile der Variablenauflistung (OPC-

Tag) wird ein Kontextmenü geöffnete. Hier sind Befehle vorhanden 

um eine neue Variable (OPC-Tag) zu definieren bzw. die Variable zu 

verändern. 

Variable definieren 
 

Der Befehl Variable definieren, 

aus dem geöffnete 

Kontextmenü, öffnet das 

Dialogfeld Variablen-

eigenschaften. 

 

Hier kann eine neue Variable 

(OPC-Tag) erstellt werden. Die 

aufklappbaten Listenfelder 

erleichtern die Definition einer 

Variablen.  
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1.3 IBH Link UA – integrierte SPS in IBH OPC UA Editor 
einfügen 

Der Befehl Neue Steuerung aus dem Kontextmenü öffnet das 

Dialogfeld Neue Steuerung. Der Befehl Neue Steuerung ist auch im 

Menü Bearbeiten vorhanden. 

 

Im Dialogfeld Neue Steuerung werden die Verbindungsein-

stellungen zur Steuerung (SPS, CPU usw.), die mit dem OPC UA 

Server verbunden werden soll, festgelegt. 

Mit einem Rechtsklick auf das Server-Symbol (IBH 

Link UA) wird ein Kontextmenü geöffnet.  

Dialogfeld Neue Steuerung 

 

Name der Steuerung 

Der Name ist frei wählbar und sollte keine Leerzeichen enthalten. Im 

IBH Link UA ist eine SoftSPS integriert, die kompatibel zur SIMATIC 

WinAC RTX Software SPS (6ES7 611-4SB00-0YB7 V4.6) ist.  

Hostname / IP-Adresse 

Als IP-Adresse ist die Adresse des IBH Link UA einzugeben. 
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Protokoll 

Als Protokoll ist S7 TCP/IP auszuwählen. Die Racknummer und die 

Steckplatznummer und Position sind vorgegeben. 

Position der Zielbaugruppe 

Zielbaugruppe auf gleichem Baugruppenträger ist auszuwählen. 

Verbindung testen 

Ist das Dialogfeld Neue Steuerung vollständig ausgefüllt kann die 

Online-Verbindung zur verbundenen CPU getestet werden.  

Der Aufbau der Verbindung wird mit dem Befehl 

Verbindung testen gestartet.  

Eine Information über die erfolgreiche Verbindung wird angezeigt. 

 

Die Einstellungen des Dialogfelds Neue Steuerung wird mit 

Anklicken von OK übernommen und geschlossen.  

1.3.1 Rechtes Projekt-Fenster 

Im rechten Teil des Projektfensters werden die Verbindungs-

einstellungen zu der im IBH Link UA integrierten SPS (WinAC 

RTX) angezeigt. 

 

1.3.2 WinAC RTX – SPS-Programm zuordnen 

Die in dem IBH Link UA integrierten SPS (WinAC RTX) soll zur 

Verknüpfung der Variablen aus der SINUMERK (CNC und SPS) 

genutzt werden. Die Ergebnisse sollen einem externen OPC UA 

Client zur Weiterverarbeitung bereitgestellt werden. Das SPS-

Programm SoftSPS WinAC RTX wurde mit dem STEP 7 SIMATIC 

Manager erstellt.  
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Dieses SPS-Programm sollte dem Projekt zugeordnet werden. Aus 

dem SPS-Programm werden Variable, Daten und 

Programminformationen übernommen. 

 

Im Dialogfeld Programmauswahl das zu öffnende SPS Programm 

SoftSPS WinAC RTX auswählen. Durch Anklicken des Symbols 

Plus vor dem Symbol wird das SPS Programm in dem Projekt 

angezeigt. 

Mit Anklicken von OK werden die Variablen, Daten und 

Programminformationen in den IBH OPC UA Editor 

übernommen. 

1.3.3 Variable als OPC-Tags definieren 

Aus der Liste der übernommenen Variablen sind die im Projekt 

benötigten OPC-Tags auszuwählen.  
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Alle Variablen der SoftSPS WinAC RTX sind als OPC-Tags 

festgelegt.  

1.3.4 Externe Daten hinzufügen 

Mit Rechtsklick auf IBH Link UA im IBH OPC UA Editor den Befehl 

Externe Daten hinzufügen… ausführen. 

 

Mit Anklicken von Externe Daten hinzufügen… wird das Dialogfeld 

IBH OPC UA Editor geöffnet. 

 

Da nur die im IBH OPC UA Editor definierten OPC-Tags genutzt 

werden sollen ist, das geöffnete Dialogfeld mit Nein zu 

bestätigen.  

1.3.5 Variablentransfer – Quell- und Ziel-Variable festlegen 

 

Mit Markieren der Quell – und Ziel – Variablen und anschließendem 

Anklicken des Befehls Variable verbinden (Standardparameter) wird 

die OPC UA Variablenverbindung übernommen.  
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Variablenverknüpfungen: Quelle – CNC-PLC-300 / Ziel – WinAC_RTX DB20 

 

Variablenverknüpfungen: Quelle – CNC 840D / Ziel – WinAC_RTX  DB10 

 

OPC -Tags WinAC_RTX 

 

Im Datenbaustein DB30 der IBH Link UA integrierten SPS (WinAC 

RTX) stehen die Variablen dem externen Server zur Verfügung.  
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1.3.6 Konfiguration zum OPC UA Server (IBH Link UA) 
übertragen 

Ein Rechtsklick auf das Symbol Server (IBH Link UA) öffnet das 

Kontextmenü. 

 

Der Befehl Markierte Konfiguration zum OPC UA Server 

übertragen öffnet ein Dialogfeld. Mit markieren des Servers und 

anschließenden Anklicken von Start, erfolgt die Übertagung. Es wird 

die Konfiguration zum IBH Link UA übertragen. 

 

1.3.7 Online OPC UA Server Informationen Online anzeigen 

Es werden Informationen von dem online verbundenen OPC UA 

Server mit den online verbundenen CPUs angezeigt. 

CNC-PLC-300 / NC – OPC-Tags 

 

CNC-Daten (CNC-840D-SL) / R-Parameter – OPC-Tags 
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CNC-Daten (CNC-840D-SL) / GUD4, 6, 7, MGUD, UGUD – OPC-Tags 

 

WinAC_RTX / CNC-SPS-Variable (DB20) – OPC-Tags 

 

WinAC_RTX / CNC-Variable (DB10) – OPC-Tags 

 

WinAC_RTX / Variable_OUT (DB30) – OPC-Tags 
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1.3.8 IBH Link UA Web-Browser-Fenster 

Im IBH Link UA Web-Browser-Fenster OPC Client werden die 

aufgebauten Clientverbindungen angezeigt.  

 

Im IBH Link UA Web-Browser-Fenster Diagnose / 

Steuerungsdiagnose die verbundene SINUMERIK CNC 840D (NCU); 

die in der CNC integrierten SPS (CNC-PLC-300) und die in dem IBH 

Link UA integrierten SPS (WinAC RTX) aufgeführt. 

 

Im Web-Browser-Fenster Siemens Slots sind die über den IBH Link 

UA verbundene SINUMERIK CNC 840D (NCU) und die in der CNC 

integrierten SPS (CNC-PLC-300) aufgeführt. Unter OPC Project 

werden die im IBH OPC UA Editor ausgewählten OPC-Tags 

(Variablen) aufgelistet. 
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1.3.9 UaExpert – Data Access View 

Besteht die Verbindung vom IBH Link UA zur SINUMERIK CNC 

840D (NCU) und die in der CNC integrierten SPS (CNC-PLC-300), 

werden im UAExpert – Programmfenster unter Address Space 

Informationen (Status etc.) über die OPC-Tags angezeigt. Mit Drag & 

Drop können die Variablen (OPC-Tags) in das Fenster Data Access 

View zur Statusanzeige gezogen werden. 

CNC-PLC-300 – Data Access View  

 

 

WinAC_RTX CNC-SPS-Variable (DB 20) – Data Access View 
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CNC-840D-SL – Data Access View 

 

WinAC_RTX CNC-Variable (DB 10) – Data Access View  
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WinAC_RTX Variable_OUT (DB 30) – Data Access View  

 

Die Variablen (OPC-Tags) des Datenbausteins Variable_OUT (DB 

30) stehen im zur Weiterverarbeitung in einem externen OPC UA 

Client zur Verfügung. 

 

1.4 S7 SPS Programm – IBH Link UA integrierten SPS 
(WinAC RTX) 

Das S7 Beispielprogramm enthält drei (3) Datenbausteine. Der 

Datenbaustein CNC-Variable (DB 10) enthält die OPC-Tags, die im 

IBH OPC UA Editor von der SINUMERIK CNC (NCU) definiert sind.   
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Der Datenbaustein CNC-SPS-Variable (DB 20) enthält die OPC-

Tags, der in der SPS SINUMERIK CNC integrierten SPS (S7 PLC-

300). Der Datenbaustein Variable_OUT (DB 30) enthält die OPC-

Tags für einen externen OPC UA Client.  

 

1.4.1 Konfiguration SIMATIC PC-Station (IBH Link UA) 

  

Konfiguration 

 

Mit einem Doppelklick auf < SW V8.2…>  wird der OPC Server in 

die PC-Station übernommen. Ein weiterer Doppelklick auf   



 Kapitel 1 Konfigurationsbeispiel CNC-Station hinzufügen Seite  1-23  

 

TTI   Trans Tech International© 2022  IBH Link UA   Workshop 
 

<IE Allgemein>< SW V8.2…>  öffnet das Dialogfeld 

Eigenschaften - Ethernet Schnittstelle IE Allgemein (R0/S2). 

Mit der Bestätigung des Dialogfeldes  –  werden die IP-Adresse 

und die Subnetzmaske des IBH Link UA, die bei der Konfiguration 

eingegeben wurden, übernommen. 

 

SoftSPS WinAC RTX einfügen 

Der WinLC RTX muss die Bestellnummer 6ES7 611-4SB00-0YB7 

und Firmware V4.6 haben.  

 

Mit einem Doppelklick auf V4.6  wird die WinLC RTX 

übernommen. Anschließend ist Speichern und übersetzen  und 

danach Netz konfigurieren  anzuklicken. 

 

  

Anmerkung: 
Der Siemens OPC Server SW V8.2… muss eingefügt werden, um die 
Syntax zu befriedigen. Der OPC Server kann später nach der 
Netzkonfiguration gelöscht werden. 
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S7 Verbindung 

 

 

Wurde mit Speichern und übersetzen kein Fehler ermittelt, wird 

folgende Bestätigung angezeigt. 

 

 

 

OPC Server aus Konfiguration löschen 
 

Die Hinweise sind mit Ja zu 

bestätigen. 
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Konfiguration in Baugruppe laden 

 

Das Laden in den IBH Link UA erfordert mehre Schritte. 

 

1.4.2 SPS Programm (SoftSPS WinAC RTX) in die im IBH Link 
UA integrierten SPS (WinAC RTX) 

 

Alle Bausteine übertragen, vorhandene Bausteine überschreiben 
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Systemdaten nicht übertragen 
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